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FRESATRICE A COPIARE PER PROFILI IV PVC

COPY ROUTER FOR PIYC PROFILES

KOPIERFIRASE UND WERKZEUGE FUR KUNSTSTOFFPROEILE
| FRAISELSE A CORIER POUR PROFLS EIgEVC

" A FRESADORA COPMDORA PARA PERFILES E (
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Una unita di fresatura ad asse verficale, per eseguire fresature
su due |ati senza ructare il profilo.

Possibilita di fresatura lbera, in senso longitudinale e trasversa-
le. o fresatura obbligata ramite dime di copiatura gia predispo-
sta & faciments intercambiabili Velocita di rotazione della fresa
12000 giri / minuto. Una wnita di foratura ad asse onzzontale a
tre punte per cremonese.

FC106 Autornatico

Una unita di foratura ad asse onzzontale a tre punte per cremao-
nasa con ndutiore di velocita per lavorazione rinforzi @ con
avanzaments tramite cilindro oleopneumatico.

COMPOMENTI IN DOTAZIONE

» Modori ad una velocita. = Basamenio in lamiera. » Riduttore ve-
locita testa onzzontale per lavorazione rinforzi (FC 106 Auloma-
tico). = N° 1 Dima di copiatura universala. = N* 2 Cillindn morse
pneumnatiche orzzontali. « N* 2 Tastatori & tre diametr 5810
mm. = N* 1 Pinza elastica diam. 8 mm. = N° 1 Fresino tagliente
diam.5 mm. codolo & mm. = N° 1 Fresino tagliente diam. 8 mm.
codolo 8 mm. = N° 3 Punie 12-14-12 per testa orizzontale, o su
richiesta 10-12-10.

One verfical routing unit for machining 2 sides with-
out rotating the profile. Possibility of either free
routing. both lengthwise or crosswise, or fimed rout-
g by means of copying templates already set up
and easily inlerchangeable. Cutter rotation speed
12000 rpm. One horizontal drlling wnit with 3 toals
for lockang handle drills.

FC106 Automaic

One horizonial drlling unit with 3 tools for locking
handle drills with speed reducer for working iron re-
mnforcements and oil pneumatic head feeding.

BASIC COMPOMNENTS

= One-speed mofor. * Sieel stand. » Speed reduc-
er for horizontal head for working iron reanforce-
ments (FC106 Automatic). = N° 1 Universal copy-
ing template. * N° 2 Pneumatic horizontal clamp-
g cylinders. = N° 2 Three-diameter tracer points
5810 mm_=MN" 1 Spring collet B mm. = N° 1 Cutter
5 mm. diam. 8 mm. + N° 1 Cutier 8 mm. diam. B
mm. * N* 3 Drills for the horzontal head diam. 12-
14-12 or on request diam. 10-12-10.

Oie Maschine ist mit sinam vertikalen Fraskopf und einem waaga-
rechien. Bohrkopf ausgestatiet und emmcglicht die Ausfiihnng von
Fras- und Bohrarbeiten an zwei Seiten,ohne das Profil auszuspan-
nen. Die Kopierfrasmaschine FC 106 mit zwei Arbeitskopfen ist
die ideale Maschine fir Bearbaitungen an Profilen aus PVC. Fraia
Frasarbaiten oder mit der Hilfe von Kopierschablonen. Umlaufige-
schwindigkeit des Frasers ist 12000 T/Min. Der waagerachie
Bohrkopf hat drei Bohrer fir Ofivbohrungen.

FC106 Automatische
Bohrkopf hat drei Bohrer fir Olivbohrungen wund Untersetzungsge-
triebe . Dver Worschub ist durch einen Oelpneumatischeylinder .

MITGELIEFERTE KOMPONEMTEN

* Mokoren mit fester Geschwindighkeit. » Untergestell aus Blech.

* Untersetzungsgetriebe fir den waagrechien Kopf (FC106 Auto-
matischa). = 1 Stck. Univarsal-Kopierschablone (Schnelleinspan-
nung). * 2 Sick. Pneumatische, wasgerechie Schraubstockzylin-
der. = Z Sick. Fihler mit drei Durchmessam, 5. 8 und 10 mm.

* 1 Sick. Federgreifer B mm. = 1 Sick. Schneidiraser 5 mm. Schaft
B mm. = 1 Stck. Schneidirdsar B mm. Schaft 8 mm. « 3 Sick. Bahr-
werkzeuge 12-14-12 (oder 10-12-10) fir 3-Spindel-Mobor.




Une wnité de fraisage & I'axe vertical qui permet
le fraisage sur deux faces sans toumer le profil_
L'wnité de fraisage a ['axe vertical parmet d'exé-
cuter le fraisage bre du profil (longitudinal ou
transversal) ou le fraisage guidé par des gaba-
nis de copiage déja intégrés et facilement inter-
changeables. Vitesse de rotation de la fraise
12000 tours / min. Une unité de percage a l'axe
horizontal avec 3 méches pour la cremona.

FC10&Automatique

Une unité de pergage a 'axe honzontal avec 3
méches pour |la cremone avec réducteur de vi-
tesse pour les renforts en acier et avec avance
par vérin oleopneumatique .

COMPOSANTS EN DOTATION

= Moteur & une vitesse. * Socle en tdle. » Réduc-
teur de witesse de la téte horzontale pour les
renforts en acier (FC106 Automatiqua). = N° 1
Gabarit & copier universel. * N* 2 Vérins di ser-
rage pneumnatiques horizontaw:. = N° 2 Doigt de
copiage & trois diamétres 5810 mm. = N° 1 Pin-
ca élastiqua diam. 8 mm. = N° 1 Fraise coupante
diam.5 mm. queus 8 mm. « N* 1 Fraise coupan-
e diam._ 8 mm. queue B mm. * N° 3 Méches 12-
14-12 pour téte horizontale | ou sur demande
10-12-10.

Una unidad de fresado de eje verlical para fresar
sobre ambos lados del perfil sin necesidad de gi-
rarlo. Posibilidad de fresado lbre, en santido lon-
gitudinal y fransversal, o fresado obligado a ra-
vés de cufias de copiado ya predispuestas y fa-
cilmenie intercambiables. Velocidad de rotacidn
de la fresa 12000 vuelas / minuto. Una unidad
de perforacidn de eje horzontal con 3 brocas pa-
13 CTEMONErs.

FC10& Automatico

Una unidad de perforacidn de eje horizontal con
3 brocas para cremonera, con reductor veloci-
dad para fresar refuerzos y con avance por cilin-
dro oleoneumatico .

COMPOMENTES EM DOTACION

* Motores de una welocidad. * Bancada en cha-
pa. * Reductor velocidad cabezal honizontal para
fresar refuerzos (FC106 Aulomatico). = N° 1 Cu-
fia de copiado universal. = N° 2 Cilindros morda-
zas neumaiicas horizontales. * N° 2 Palpadores
de tres didmetros mm_5@10. = N* 1 Pinza elasti-
ca 8 mm. didm. = N° 1 Fresa de corle 5 mm.
digm. cola de agarre 8 mm. * N° 1 Fresa de corle
& mm_ didm. cola de agarre 8 mm. = N° 3 brocas
12-14-12 para cabezal honzontal, o bajo pedido
10-12-10.
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OPTIOMAL

Impianto lubrificazione (unita verticale).
Battente centrala.

Battente laterale 1300 mm.

Battente laterale 2000 mm.

Riduttore velocita testa orizzontale.

OPFTIONS

Centering device.

Side length stop mm. 1300.

Side length stop mm. 2000.

Speed reducer for horizontal head for working iron
reinforcements (FC101 — FC108).

Lubrication device.

OPTIOMNEN

Zenirieranschlag.

Seitenanschlag mm. 1300.

Seitenanschlag mm. 2000.
Untersetzungsgetriebe fir den waagrechten Kopf
(FC101 — FG106).

Schmieranlage

EN OPTION

Dispositif de centrage.

Support latéral 1300 mm. avec butéa.

Support latéral 2000 mm. avec butée.

FRéducteur de vitesse de la téte horizontale pour les
renforts en acier (FC101 - FC106).

Installation de lubrification.

OPCIOMAL

Tope de cantraje

Tope lateral mm. 1300,

Tope lateral mm. 2000

Reductor velocidad cabezal horizontal (FC101 -
FC1086).

Dispositivo de lubrificacidn.
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