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ARCALL CR 234 - CR 234M

| _:;r_The"cnzm is a higher-
features described but wath an increase in power performance _ - _
 The two dlfferent versions make the CF{ 234 series a machme which can satlsfy a multitude of problems in the bending
sector. :

l:l' Machine cintreuse électromécanique composée d’une structure robuste en fonte et d'un carter en téle pli¢e
sous pression. Trois arbres entraineurs commandés par motoréducteurs et engrainages en acier trempé.

Incrément de cintrage par arbres inférieurs mobiles avec exécution de courbes a un ou trois rayons en multi-passe
manuelle, semi-automatique ou automatique. Possibilité d'interrompre le cycle de travail automatique pour contréles.
Mémorisation de 199 programmes en mono-rayon et de 19 en multi-rayon. Programmation simplifiée pour obtenir un
dialogue facile avec I'opérateur en plusieurs langues.

La CR234M est par contre une version développée dans la mécanique et la motorisation. Elle conserve toutes les carac-
téristiques électroniques décrites en augmentant cependant les prestations de puissance.

Les deux différentes versions font de la série CR 234 une machine qui peut répondre & de nombreux problémes soule-
vés par le secteur du cintrage.

5 Elektromechanische Biegemaschine mit
einer robusten gusseisernen Struktur
und einem Sockel aus druckgebogenem Blech.
Drei Mitnehmerwellen werden von
Getriebemotoren gesteuert, und die Zahnrider
sind aus gehdrtetem Stahl. Die Bogensteigung
erfolgt durch untere, bewegliche Wellen und
die Biegungen mit einem oder drei Radien wer-
den im manuellen, halbautomatischen oder
automatischen Mehrfachdurchgang ausge-
fuhrt. Der Arbeitszyklus kann zur Kontrolle auto-
matisch unterbrochen werden. Es kénnen 199
Programme mit Monoradius und 19
Programme mit Multiradius gespeichert wer-
den. Um den Dialog mit dem Bediener leichter
zu gestalten, wurde die Programmierung ver-
einfacht und in verschiedenen Sprachen ent-
wickelt.
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|FERRO IRON FE430B, MM ~ CR234M
! ; !
|Piatto di costa | /;:,-;"“‘Q | mm&ox10 ;
1 iFIat Hard | | 2.3/8"x 38" |0
Piatto di piatto ':::h mm 100 x 15
2 |Flat Easy | 4"x5l" .
Quadro Pieno @ | mm 30
3 |Square Bar ! 194" o
[Tubo Quadro [ [ mm 50 x3 |
4 |Square Tube | ﬁ | 2" x 108" lo
Tubo Rettang. | | mmeox30x3 |
5 RectTubeHard | @ | 2:318"x1% 18" | @
1. | |
Tubo Rettang. @. mMm70x30x3 |
6 Rect.Tube Easy | 2%wivxet e
‘Tondo Pieno ; % | mm 35
7 |Round Bar | @ 1-3/8" .
Tubo Tondo §: Q Bmme0x3
8 Round Tube | @238"Gall ®
Tubo API e B 1%7 (48.33.7)
9 |Pipe Schedule 407 | ﬁ @ 1% ®
| 4::::3:‘ mm&0x7
out | 238" x % e
|T Ala Compressa | ﬁ mm50x6
11/T Leg-in i ) 2"x W .
T Alain Piano :@ | mm70x5
12|T Leg Easy | | 2wx3e” e
|C Al Tirate ﬁ mm70x40 |
13/C Leg-out | 21w e
|C Ali Compresse ﬁl mme0x30 |
14/C Legin | | 2am x| e F
| diCosta ﬁ ‘ mm 50 x 25
15/C Hard Way | 2x1" o
o0 e e | |
L Ala Tirata C Q | mm6E0 x5
16 L Leg-out | 23@"x316" @
L Ala Comp. | | mmsoxs
17 L Legein @| rxy  em
Travi IPE di Piatto | @ mm 80 x 46
18/ BeanEasy Way | 7 S| 3xant (e
o |Rulli Standard - Standard Rollers - Galets Standard
Rodillos Standard - Walzen Standard
@ Rulli Speciali - Special Rollers - Galets Spaciaux
Rodillos Especial - Walzen auf Skizze
@ Attrezzatura Specifica - Special Equipment
Equipement Speciaux - Equipo Especial
Augriistung Special

6 |Rect.Tube Easy

! FERRO IRON FE430B MM
|Piatto di costa | =, ™m70x10 |
1 |Flat Hard | 2%'x38" O
= | t —
|Piatto di piatto | mm120x16 |
2 |Flat Easy C::" 4%'x58" e
|Quadro Pieng ﬁ% mm 35
3 |Squsre Bar 1-3/8" o
| Tubo Quadro @ mm 50 x 4
4 gSquare Tube | "y E32" O
| Tubo Rettang. @ mm70x30%3
5 |Rect.Tube.Hard | | P x1Yx 18 e
| Tubo Rettang. | mme0x30x4

| BN .

Tondo Pieno | FQ | @mm4o

7 |Round Bar | | etw e
[Tubo Tondo [ ﬁ | @rox |

8 |Round Tube | | @2%Gall_|®
Tubo API : 1@2'(803x3,9)
9 |Pipe Schedule 40 m a2 L
T Ala Tirata | | mms0xe |
10T Leg-out | | 2-aEx3e e
T Ala Compressa ﬁ | mmeox7

11T Legin | zamxw e
T Ala in Piano @ ! mm 70 x 8

12 |T Leg Easy | | 2%"x38" e
C Ali Tirate -ﬁ! mm80x45 |

13 C Legout | | Ix1% e
C Ali Compresse : Jmm 65 x 42

14 C Leg-in ﬁ 2% x1%"  |®
C diCosta ﬁ: mm 60 x 30

15 € Hard Way | 238"x¥% |m
'L Ala Tirata g Q | mm70x8

16 L Leg-out = | #xw  |e
L Ala Comp. I mmB0x6

17 L Leg-in ) __é;:—% | 2-3@"xwW |em
[ Travi IPE di Piatto | mm 100 x 55
| @ |

18 | Bean Easy Way | | 4"x2-1/8" L

o Rulli Standard - Standard Rollers - Ga
|Rodillos Standard - Walzen Standard

lsts Standard

o |Rull Speciali - Specil Rolers - Galets Speciaux

|Redilios Especial - Walzen auf Skizze

.ﬂ |Attrezzatura Specifica - Special Equipment

| EQUIE p - Equipo Esp
|Ausriistung Special.




Grafico Prestazioni Profilatil in Ferro FE430B - FE430B Iron Section Performance Diagram
Grafique Prestations Profils en Fer FE430B - Grafico Rendimientos Perfiles de hierro FE4308
Graphik der leistungen Eisenprofile FE430B

Grafico Prestazioni Profilatil in Ferro FE4308 - FE430B Iron Section Performance Diagram
Grafique Prestations Profils en Fer FE4308 - Grafico Rendimientos Perfiles de hierro FE430B
Graphik der leistungen Eisenprofile FE4308
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— L jrmiite Lavoro Continuat Limite Lavora C
e f:;,,(w, ageration fimit SFESSORE - THICKMESS - ESPESSOR (Conrinunus apenation fimit SNME;E&E{;N?;?:ESSOR
2L et Lo o 727 ntembdoamine | __
Limite trava continu —r—i E‘ 2 mm Limite traven! conting — E_‘ Fridh
Grenze der durchgehenden o Gr\'_'n_ae der durchgehenden y
Arbait i ﬁ_« e Arbeit e T = mmﬁ Amm
o e Limite Lavoro non Continuative [rp— ] La\fwovo non EDnt.inu?li\.-D
Nan-continusus aperation fimit e i E_‘ e Non-continuous aperation fmit = E‘* S
Limite Trabaje ne continuo L Limite Trabags no continue
L Limite travail nov comting T Limire travaailnon continy == = .
X Grenze der nicht durchgehenden X Grenze der nicht durchgehenden
rehgel
Arbait IR Arbait

e ‘ X mm 1200
! ) Y mm 960
X mm 1100 | X mm 1100 E d Y i)
Y
mm 800 Y mm 800 ! KG 550
Hmm 1100 [ Hmm 1160 ) M5
KG 500 KG 500 7 y ;
g
A=gmm 35 | A=gmm 50
B=gmm 40 | B=gmm 50
Rpm/T' = 10
C=mm125 | C=mm180 e
D= mm 90 | D=mm130
2xKw 1,5 2xKw 1,8 Kw 2,3
g Hp 2 Hp 2,5 Hp 3
V. 400 V. 400 V. 400

C.L.O.M.E.A. soc. Coop - Curvatrici, Macchine e Attrezzature Lavorazione Profilati Metallici
Via delle Fonti, 8/c - 50018 Scandicci - Firenze (Italy) - tel. +39 055 7310116 - fax +39 055 7310093 - www.clomea.com - e-mail:info@clomea.com

CI RISERVIAMO DI APPORTARE Al NOSTRI PRODOTTI TUTTE LE MODIFICHE CHE S1 RENDERANND NECESSARIE PER MIGLIORARLI, FERME RESTANDO LE CARATTERISTICHE GENERALI SOPRA ESPOSTE. »
WE RESERVE THE RIGHT TO MODIFY AND IMPROVE OUR MACHINES, THE ABOVE-MENTIONED GENERAL FEATURES WILL REMAIN UNCHANGED. = NOS5 RESERVAMOS DE APORTAR A NUESTROS PRODUCTOS
TODAS LAS MODIFICACIONES QUE SE HARAN NECESRIAS PARA MEJORARLOS, IRREVOCABLES QUEDAN LAS CARACTERISTICAS GENERALES 5ITADAS ANTERIORMENTE. » NOUS NOUS RESERVONS D'AP-
PORTER TOUTES LES MODIFICATIONS DANS NOS PRODUITS POUR LES AMELIORER, MOINS QUE LES CARACTERISTIQUES GENERALES. = DIE BESCHREIBUNGEN, ILLUSTRATIONEN UND ANGEGEBEN MERKMALE
SIND NICHT VERBINDLICH. DIE FIRMA BEHALTSICH DAS RECHT VOR, JEDERZEIT ANDERUNGEN JEGLICHER ART VORZUNEHMEN.
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Fealizazicne grafica e stampa: Tre Effe Artigrafich



